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Wichtige Sicherheitshinweise

Gerit nur aufrechtstehend transportieren und keinen stirkeren Sto3en aussetzen.

Das Gerit immer waagerecht und auf einer vibrationsfreien Unterlage betreiben.

Unbedingt darauf achten, daf keine Probenteile neben die Schalenauflage fallen. Notfalls Partikel mit
einem Staubsauger aufsaugen.

Nie an den brennenden (leuchtenden) Strahler fassen, Verletzungsgefahr!

Vor Arbeiten am Gerit (z. B. Strahlerwechsel) Netzstecker ziehen! Eingriffe nur vom Fachmann
vornehmen lassen.

Grundsétzlich nur spezielles ULTRA X-Zubehor verwenden. Besondere Vorsicht bei entflammbarem
MeBgut! Eventuell beim Hersteller informieren.

Versand darf nur im Originalkarton mit Originalverpackungsmaterial erfolgen.

1. Inbetriebnahme:

1. 1. Das Gerét auf eine moglichst waagerechte, vor Zugluft geschiitzte und feste, vibrationsfreie
Unterlage stellen. Am besten geeignet sind Standorte in Raumecken, Rdume mit nur einem
Zugang und schwere Tische auf Betonbdden.

1. 2. (Nicht bei ULTRA X 2081)
Zuerst die Strahlerhdhe einstellen. Dazu den KalibriermeBstab neben den Reflektortopf auf das
Gerdit stellen. Nun den Reflektor in der Hohe so einstellen, daf3 die Reflektorunterkante mit der
oberen Fliache des Rundstahls libereinstimmt. Dazu die Randelschraube hinten am
Reflektorhalter leicht 16sen (niemals ganz herausdrehen). Anschlieend Réndelschraube von
Hand wieder gut festdrehen.

1. 3 Jetzt den Reflektor bis zum Anschlag nach rechts, bzw. nach hinten zurtickschwenken. Ein
gewaltsames Verdrehen iiber den Anschlag hinaus vermeiden, da das Gerét sonst Schaden
nehmen konnte.

1. 4. Als néchstes eine der beiden mitgelieferten Trockenschalen, mit einer bzw. zwei Schalenzangen
auf die Schalenaufnahme setzen. Dazu die Trocknungsschale waagerecht halten, damit ein
genaues Positionieren gewdéhrleistet ist. Die Aussparung im Reflektortopf dient als
Eingreifspalt zum leichten Absetzen der Schale.

1. 5. Ubereinstimmung der Voltangabe auf dem Typenschild mit der &rtlichen Netzspannung
iiberpriifen.

1. 6. Das AnschluBBkabel wird in die Gerdtenetzbuchse und eine geeignete Netzsteckdose mit
Erdung eingesteckt. Das Gerédt kann nach Anlegen der Spannung mit der Stand-by-Taste auf
der Frontfolie aus- bzw. eingeschaltet werden.

1. 7. Um MelBfehler des Wiegesystems auszuschlieBen, sollte das Gerit zwecks
Wirmekompensation vor dem eigentlichen Betrieb 20 Minuten eingeschaltet bleiben. Sollten
sich in dieser Zeit die Gewichtswerte im Display im Milligrammbereich dndern, so ist das in
dieser Phase normal. Wird das Gerit iiber den Stand-by-Taster ausgeschaltet, ist nach einem
Einschalten iiber dieselbe Taste ein Warmlaufen nicht erforderlich.
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1 8. ULTRA X Feuchtigkeitsmesser werden so geliefert, da3 in den meisten Fillen das MeBBgut

==

sofort bestimmt werden kann. Sollten Sie kein befriedigendes Ergebnis erhalten, so konnen die

MeBparameter anders eingestellt werden:

Kurzanleitung

ANZEIGE
im
DISPLAY
-8888,8 g Display Test
-2031- Modelltyp
0,000 9 Probe einwiegen - Strahler vorschwenken - Die Probe wird mit der
Standardeinstellung (rot gekennzeichnet) getrocknet.
Nach Ende der Trocknung ertont ein akustisches Signal.
Bleibt der Strahler jetzt noch Gber der Probe, kann man mit der Tara-Taste die
anderen MeRwerte (dM, AO, PM) abfragen.
""" Waage tarieren
Parameterebene
ANZEIGE EINSTELLMOGLICHKEITEN BEDEUTUNG
im konnen mit der ,,Change*
DISPLAY Taste gedndert werden
PNr. 0000; 1000, ...9000 (Standard ist Probennummer, (0001,0002,...)
10 Probennummer)
1A 0“—>6“—>12“->30“ Sek.—»1'—>2'—4’ min. Intervallausdruck wahrend der Messung
FEUCHTE Atro (AO); Feststoff (dM); Per MeRwerte
(HU) 1000(PM)
Print 0; 1; 2; 3 Ausdrucke Anzahl der Ausdrucke
Um Daten zu senden, mul3 ,,Print“ mindestens
auf ,1“ stehen !
GAb 4; 8; 16; 32 mg Gewichtsabnahme
Aln 107, 20%; 457 70" Sek. Abfrageintervall
Abn 0,3’ 1% 2"; 3 min. Abfragebeginn
PFI aus, 0, ....100% (dM) Preflash
fiir sehr feuchte Proben, um die
Trocknungszeit zu verklirzen !
Heat 0, ....100% Heizleistung Strahlerleistung:
mit 260W Strahler bis ca. 160°C
mit 375W Strahler bis ca. 250°C
Delay 0, .... 9 Sek. Einschaltverzégerung, bis die

Gewichtsanzeige zur Ruhe gekommen ist!
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CAL siehe Kalibrieranleitung

Stb 1 (sehr ruhig), 2, 3, Waagendampfung (Stabilitat) bei
4 (sehr unruhig) Erschiitterungen und Luftzug
Uhr, Datum,
Monat, Jahr
Config Die Gerateeinstellung kann mit Taste

»,Change“ausgedruckt werden

0,000 g

Standard Einstellung

“)

Was im Display steht ist ,autom. gespeichert

. 9. Wie Sie am einfachsten die fiir [hr MeBgut erforderlichen Parameter herausfinden, lesen Sie

bitte vorher im Kapitel 14. - Festlegen der MefBparameter.
Trocknungsablauf

. Vor jeder Messung muf} die aufgelegte Trockenschale abtariert werden. Dazu die
Tarafunktionstaste driicken. Sollte die Anzeige nicht ruhig bleiben, kann Zugluft die Ursache
sein.

. Wenn die Anzeige ,,0, 000g* zeigt, kann vorsichtig MeBgut auf die Schale gegeben werden.
Dabei sollte auf die Erh6hung in der Mitte der Schale kein MeBBgut gelangen. Das Aufleuchten
des kleinen ,,g* rechts im Display signalisiert, da3 die Waage zur Probenaufnahme bereit ist.

. Ist die Einwaage abgeschlossen, mufl die Waage zur Ruhe kommen. Dies wird auch angezeigt,
indem das ,,g* im Display aufleuchtet. Jetzt kann der Strahler von rechts nach vorn tiber die
Probe geschwenkt werden.

. Das Gerit beginnt darauthin automatisch mit der Trockung. Wéahrenddessen erscheint laufend
im Display der aktuelle MeBwert entsprechend der gewidhlten MeBauswertung.

. Ist die vorgewihlte Zeit abgelaufen oder bei Trocknen iiber Konsta-Stop die
Gewichtskonstanz erreicht, schaltet der Strahler automatisch ab und der aktuelle MefZwert
bleibt im Display erhalten, bis der Reflektor bis zum Anschlag ganz rechts zuriickgeschwenkt
wird.

Timer und Konsta-Stop:

. Falls IThr MeBgut sich nicht {iber die Automatic ,,Konsta-Stop* messen ldf3t, benutzen Sie bitte
den digitalen Timer, der zeitabhingiges Trocknen bis zu 59 Minuten und 50 Sekunden in 10-
Sekunden-Schritten ermdglicht. Werkseitig ist eine im Timer vorhandene Automatic (Konsta-
Stop) aktiviert, die ein mikroprozessgesteuertes Trocknen bis zum Erreichen der
Gewichtskonstanz ermdglicht.
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Konsta-Stop oder Timer Betrieb einstellen

Wagemodus

0,000 g

1

1, 2 Sek. SET drucken

l oder '

CON 12,3 min.

»change“ driicken
blinkt |
v
12,3
mit ,,change“ gewunschte Zeit
einstellen, mit SET bestatigen
10,3
blinkt
mit ,,change“ gewunschte Zeit
einstellen, mit SET bestatigen
blinkt

SET dricken

Fiir Konsta-Stop mul3 der Timer auf 00,0 stehen !
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5.

5.

. L

2.

3.

. Das Wihlen der gewiinschten Trocknungszeit ist moglich, indem die Taste ,,set* auf der

Frontfolie gedriickt wird. Der Strahler muB3 dazu nach rechts zuriickgeschwenkt sein.

. Im Display erscheint zuerst die zuletzt gewihlte Zeit des Timers, oder wie beim ersten Stellen

nach Lieferung, ,,Con* fiir Konsta-Stop. Driickt man erneut die Taste ,,set*, wird wird die
Timer-Teit oder Konsta-Stop abgespeichert.

Driickt man jedoch ,,change®, blinkt die hochstwertige Ziffer. Wird die Taste ,,set* gedriickt,
beginnt die mittlere Ziffer zu blinken und nach weiterem Driicken die niedrigstwertige Ziffer.
Nach erneutem Driicken schaltet die Anzeige auf Gramm. Die Trocknungsmessung lauft bei
Timerzeit 00, 0 bei Konsta-Stop.

. Wird jedoch wahrend des Blinkens einer Ziffer die Taste ,,change* gedriickt, so kann die

entsprechende Anzahl Tastendriicke der gewiinschte Zahlenwert eingegeben werden. Wird
danach die Taste ,,set* gedriickt, kann die ndchste Ziffer im gleichen Verfahren auf den
gewlinschten Wert gebracht werden.

. Ist die gewiinschte Trocknungszeit im Timer abgespeichert, muf} die Taste ,,set* gedriickt

werden. Der zuletzt im Display angezeigte Wert ist abgespeichert.

. Mit Driicken der Taste ,,show* wird wéahrend der Trocknungsmessung mit Timer die noch

verbleibende Zeit angezeigt. Wurde jedoch Konsta-Stop gewéhlt, wird die bereits abgelaufene
Zeit angezeigt. Lauft die Trocknungsmessung nicht, erscheint ,,00, 0° im Display.

Trockungstemperatur

. Hinten rechts am Gerét, auf der Bedienungsfolie, befindet sich ein Stellknopf mit dem die

Strahlerleistung geregelt werden kann. Um die Starke der Warmeabgabe des Hell - Strahlers
priifen zu kdnnen, muf3 dieser zum automatischen Einschalten tiber die Trockungsschale mit
darauf befindlichen MeBgut oder einem Gewicht, geschwenkt werden. Driickt man nun die
Tara-Taste, wird die Strahlerleistung in % im Display angezeigt. Wird gleichzeitig die Taste
,»set gedriickt und gehalten, wird der am Stellknopf eingestellte Wert iibernommen. Die
Strahlerleistung kann nur mit dieser Tastenkombination geédndert werden, um ein
versehentliches Verstellen zu verhindern.

Pre - Flash:

Das Gerit verfiigt iiber eine einstellbare Vorheizstufe, die mit der Taste ,,change* im Pre-
Flash-Einstellmodus eingestellt werden kann. Siehe Kapitel 8 -Tarafunktionstaste-.

Werkseitig ist Pre-Flash nicht aktiviert.

Diese Funktion bietet Ihnen die Moglichkeit, das MeBergebnis schneller zu erreichen. Mit einer
eingebauten, mefspezifisch einstellbaren Vorheizstufe, wird Thr Me3gut bis zum Erreichen
eines in Prozent vorwéhlbaren Feststoffgehaltes mit voller Strahlerleistung getrocknet. Da
hierdurch bedingt das MeBgut anfianglich hohen Temperaturen ausgesetzt ist, sollte bei der
Programmierung bedacht werden, dal3 Proben, die einen hohen Feuchtigkeitsgehalt haben und
solche, die nicht zur Hautbildung neigen, fiir dieses Verfahren am besten geeignet sind und
somit am ldngsten der vollen Strahlerleistung ausgesetzt werden konnen. Die Lange der
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ungedimmten Bestrahlung hdngt von der nachstehend erklérten Wahl des Feststoffgehaltes ab,
bei der der Strahler auf die {iber den Dimmer vorgewihlten Leistung zuriickschalten soll.

1. Auf die in der Bedienungsanleitung beschriebene Weise die fiir [hr MeBgut giinstigste
Strahlerleistung am Dimmer einstellen.

2. Den Prozentwert des MefB3gutes, bis zu dem der Strahler mit voller Leistung trocknen soll,
wie im Kapitel 8.7 und 6.1 beschrieben eingeben.

3. Messung starten und beobachten, ob IThr Mefgut in dem gewéhlten Zeitraum der hohen
Temperatur standhélt. Ggf. den Prozentbereich neu programmieren.

Tarafunktionstaste

Durch Driicken der Taste ,,Change,, konnen die Parameter der durch die Tara-Taste gewéhlten
Funktion gedndert werden. Mit der Taste ,,Set* kommt man in den Gramm-Modus zuriick.

Driickt man am Ende der Messung, wenn sich der Strahler abgeschaltet hat, die Tara-Taste, so
kann man die verschiedenen Skalen der MeBBauswertung ins Display bringen.

. Die Tarafunktionstaste dient in erster Linie zum Abtarieren der Trocknungsschalen. Sie sollte
vor jedem Fiillen einer Schale gedriickt werden.

. Wird die Taste bei ganz nach rechts, bis zum Anschlag zuriickgeschwenktem Strahler ca. 1 72
Sekunden lang gedriickt, erscheint in der Anzeige ,,JA* mit der gewihlten Inter-
vallausdruckzeit. Dazu siche Kapitel 8 -Druckintervall-.

. Driickt man die Taste erneut, erscheint die gewlinschte Mefauswertung. Dazu siehe Kapitel 9
-MeBauswertung-.

. Als nichstes erscheint , Print“. Uber die Taste ,,change® ist dann zu wihlen:
Print 0 - kein Ausdruck

Print 1 - ein Ausdruck

Print 2 - Ausdruck und eine Kopie

Print 3 - Ausdruck und zwei Kopien

. Danach konnen die Konsta-Stop-Parameter eingestellt werden. Dazu erscheint als erstes
,,GADb* fiir Gewichtsabnahme im Display.

. Bei weiterem Driicken der Taste kommt als nichstes ,,Aln* fiir Abfrageintervall und danach
,LAbn“ flir Abfragebeginn zur Anzeige.

. Pre-Flash siche Punkt 6.
. Im Modus Heat kann mit der ,,change* Taste die Strahlerleistung voreingestellt werden.

. Driickt man die Taste erneut, erscheint ,,CAL* im Display. Wird die Taste ,,change* jetzt
gedriickt, ist die automatische Kalibrierung aktiviert. Dazu siehe Kapitel 10 -Kalibrieren-.

. 10. Stb 2 keine Funktion

. 11. Min, Std, Tag, Monat, Jahr iiber Taste ,,change* einstellen.
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8. Druckintervall:

8. 1. Um eine gute Ubersicht {iber den Wasserverlust einer Probe zu bekommen, konnen bei
eingebautem oder {iber die Schnittstelle angeschlossenen Drucker, wihrend der Trocknung, die
laufenden MeBBwerte in wihlbaren Intervallen von 6, 12 oder 30 Sek. Und 1, 2, 4 Minuten
ausgedruckt werden.

8. 2. Zum Einstellen einer der 6 Druckintervallzeiten muf3 die Tara-Taste ca. 1 2 Sekunden lang
gedriickt werden. Im Display erscheint dann ,,JA* mit der aktuellen Intervall-Ausdruckszeit.
Durch mehrmaliges Driicken der Taste ,,Change,, konnen die Werte zur Anzeige gebracht
werden. Das sind 6, 12 oder 30 Sekunden bzw.1, 2 oder 4 Minuten.

8. 3. Wird die Zeit auf Null gestellt, erfolgt wihrend der Trockung kein intervallweiser Ausdruck.

8. 4. Mit der Taste ,,Set* wechselt das Display in den Wiegemodus zuriick. Man kann aber auch wie
unter Punkt - Tarafunktionstaste - beschrieben, verfahren.

9. MeBauswertung:

9.1. Der Feuchtigkeitsmesser besitzt serienméfig vier verschiedene Formeln zur Berechnung des
MeBwertes. Diese konnen tiber die Tarafunktionstaste gewéhlt werden.
Die Gerite sind standardmaBig fiir % Feuchte eingestellt.

9.2. Die Taste mull dazu, wie in 8.3. beschrieben, gedriickt werden. Danach erscheint beim ersten
Stellen nach Lieferung ,,Feuchte* fiir %-Feuchtigkeit im Display. ,,Festst. fiir %-Feststoff,
,wAtro® fir %-Atro, (%-Feuchtigkeit bezogen auf die Trockensubstanz) oder ,,Per 1000* fiir g-
Feststoff pro kg-Einwaage (auch Promille), konnen eingestellt werden, indem die Taste
,Change,, gedriickt wird.

9.3. Ist die gewiinschte MeBauswertung gewdhlt, wechselt die Anzeige bei Driicken der Taste ,,set*
in den Wiegemodus®, es kann aber auch wie im Kapitel -Tarafunktionstaste- verfahren werden.

10. Kalibrieren:

10. 1. Aufgrund der Erddrehung und den damit verbundenen unterschiedlichen Fliehkriften herrschen
je nach Aufstellungsort der Waage andere Erdanziehungskrifte. Die gleiche Masse hat somit
an verschiedenen Punkten der Erde ein scheinbar anderes Gewicht. Um diesen Fehler zu
auszuschlieBen, sollte das Gerét besonders bei zeitweisem Betrieb als Waage, regelmifB3ig
kalibriert werden.

10. 2.Um den Kalibriervorgang einleiten zu konnen, mufl die Waage mindestens 20 Minuten am
Netz angeschlossen gewesen sein und eine leere Trocknungsschale auf der Schalenaufnahme
liegen. Wird die Tarafunktionstaste wie im Kapitel 8.9. -Tarafunktionstaste- beschrieben
gedriickt, erscheint im Display ,,CAL*. Die Taste ,,Change,, muB} jetzt gedriickt werden, um
den automatischen Kalibriervorgang zu starten.
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Kalibrieranleitung

ANZEIGE im
DISPLAY

CAL jetzt die ,change* Taste dricken, nach ein paar Sekunden
erscheint das geforderte Kalibriergewicht im Display.

Kalibriergewicht auf die Mitte der Waagschale stellen,
Anzeige verschwindet

nach ein paar Sekunden erscheint --- 200,000 g

Sollte das Gerét ungewdhnliche Reaktionen zeigen, z.B. Strahler 148t sich nicht regeln, priifen Sie
bitte folgendes:

Gerit aus- und einschalten, das Display sollte den Gerétetyp zeigen, z.B. 2011. Zeigt das Display nur
20 1, dann liegt ein ,,Gedédchtnisverlust* vor.

Fehlerbehebung:
1) Leistungsregler mit dem Strich nach rechts stellen, dann etwa 2-3 °C zuriick
2) Tasten SET, SHOW und CHANGE gleichzeitig driicken bis ein Piep ertont
3) Mit TARA Taste den richtigen Gerétetyp einstellen
4) Mit Taste SET diesen Modus verlassen
5) Geriteparameter mit Tasten TARA und Change neu einstellen.

Sollten diese MaBnahmen keinen Erfolg zeigen, wenden Sie sich bitte an den Hersteller.

11.

11.1.

11.2.

11.3.

Konsta-Stop-Parameter: (siche auch Kapittel 1 Parameterebene)

Um die Abschaltautomatic den meBspezifischen Eigenschaften anpassen zu konnen, konnen die
entsprechenden Parameter vom Anwender korrigiert werden. Dies ist z. B. erforderlich, wenn
das Gerét den Strahler ausschaltet, bevor die Gewichtskonstanz erreicht ist. Die Graphik dient

zum besseren Verstindnis.
T 9
Gerat schaltet ab

A -— \
f \
1 \
Feuchte / Feststoff
Atro % —
|
% / ki T
f g ? Geréat schaltet ab
| | L]
— C B Minuten | — C B Minuten

Tarafunktionstaste driicken bis ,,Gab* links im Display erscheint. Rechts daneben sehen Sie den
Gewichtsverlust in mg A, den das Mef3gut in einem ebenfalls wihlbaren Zeitraum nicht
iiberschreiten darf, damit die Abschaltautomatik aktiviert wird. Es konnen mit der Taste
,Change,, 4/ 8/ 16/ 32 mg gewéhlt werden.

Wird die Tarataste erneut gedriickt, kommt ,,Aln“ zur Anzeige und rechts daneben die Zeit des
Abfrageintervalls B, der Steuerung in Sekunden in der der Gewichtsverlust groBer sein darf,
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als im vorherigen Absatz bestétigt oder eingestellt. Hier konnen Sie 10/ 20/ 45/ 70 Sekunden
wiéhlen.

11.4. Da die Probe zu Trockungsbeginn bis sie erwédrmt ist, nur seht wenig Feuchtigkeit verliert,
kann nach weiterem Driicken der Taste, wenn ,,Abn* im Display erscheint, der Zeitraum bis
zum Abfragebeginn C, des im vorherigen Absatz beschriebenen Abfrageintervalls
programmiert werden. Hier konnen 0,5/ 1/ 2/ 3 Minuten gewéhlt werden.

11.5. Beispiel Werkseinstellung 8 mg/ 20 Sek./ 1 Min.
Das Gerit fangt 1 Minute (Abn) nach Beginn der Trocknung an, nach dem Gewichtsverlust zu
fragen. Es schaltet ab, wenn innerhalb 20 Sekunden (Aln) weniger als 8 mg (Gab)
Gewichtsverlust eintritt. Dies entspricht bei einer Probe von 8¢g einer Genauigkeit von 0,1 %..

13. Festlegen der Parameter:

13.1. Um ein rationelles und gleichbleibend ziigiges Arbeiten mit Ihrem ULTRA X-Gerét zu
erreichen, ist die wichtigste Voraussetzung, dal man die Bestrahlungsintensitét
(Trocknungstemperatur) kennt, bzw. vorher festlegt. Die giinstigste Trockungszeit einer
Messung mufl dann ermittelt werden, wenn ein Trocknen {iber Konsta-Stop nicht gewiinscht
oder nur schwer moglich ist.

13.2. Es ist in jedem Falle ratsam, sich fiir alle Stoffe bei denen beziiglich der Mef3bedingungen
Zweifel entstehen, ein Diagramm zu erstellen.

13.3. Die mit ,,X* gekennzeichnete Trocknungskurve in der nachstehenden Graphik macht sichtbar,
wie sich der Trockungsverlauf in den meisten Stoffen bei infraroter Bestrahlung ergibt,
gleichgiiltig ob die MeBzeit 5 oder 20 Minuten betrédgt. Eine korrekte Verdampfungskurve
muf} in eine (anndhernd) horizontale Linie iibergehen. Diese typische Kurve sollte man fiir
jeden Stoff der gemessen werden soll, wie in Kapitel -Erstellen eines Trocknungsdiagramms-
beschrieben erarbeiten.

13.4 Steigt die Kurve wie mit ,,Y* gekennzeichnet stdndig weiter an, so ist dies eine Pseudokurve,
bei der sich keine Gewichtskonstanz ergibt. Die Ursache hierfiir ist in den meisten Féllen eine
zu hohe Trockungstemperatur. Ein dhnlicher Kurvenverlauf zeigt sich aber auch bei Stoffen,
die auch &therische Ole, chemische Stoffe wie Weichmacher usw., enthalten, die mit

verdampfen.
12 P 100
11 4 alsc P 99
10 ; - 98 N
9 4 97 \
8 o — 96
7 - rIChEIg 95 —
6 = 1 richtig
5 93 x
Feuchte * Festst. 02 <
ool |/ o N
% 2 / g/kg 90 " N
t 1] 1891 a'\s(ffh N
¢ T T T T T T ¢ T T T T T T
2 4 6 8 1012 14 16 18 20 22 24 2 4 6 8 1012 14 16 18 20 22 24
¢—>Minuten ¢—>Minuten

14. Erstellen eines Trocknungsdiagrammes:
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14.1.

14.2.

15.

15.1.

15.2.

15.3.

15.4.

15.5.

15.6.

15.7.

16.

Zuerst wie in Kapitel - Timer und Konsta-Stop - beschrieben, die Funktionstaste Konsta-Stop
wihlen. Danach wie in Kapitel - Trockungsverlauf - verfahren. Hat das Gerat mit Einschalten
des Strahlers den Trocknungsvorgang gestartet, beginnt man in gleichbleibenden
Zeitabstdnden, die MeBwerte im Display abzulesen. Die Intervalle sollten je nach
Feuchtigskeitsgehalt 0,5 bis 1 Minute betragen. Die abgelesenen Daten werden analog zu den
Zeitangaben links in der Graphik eingetragen. Ist ein Drucker vorhanden, konnen Sie diese
Werte auch intervallweise ausdrucken lassen. Dazu siehe Kapitel -Druckintervall- .

Sobald sich die Werte kaum noch oder gar nicht mehr dndern, ist die Gewichtskonstanz
erreicht und das Gerit schaltet automatisch ab. Wird dagegen keine Gewichtskonstanz
erreicht, obwohl das MeBgut scheinbar keine Feuchtigkeit mehr enthélt und/ oder die Probe
gar zu verbrennen beginnt (Rauchentwicklung), so wurde die Strahlerleistung zu hoch
eingestellt. In diesem Fall muf3 die Messung mit geringerer Heizleistung wiederholt werden, bis
der Kurvenverlauf, wie oben beschrieben, in Ordnung ist. Sind die MeBBbedingungen auf diese
Weise ermittelt, so sollten bei gleichem Probenmaterial immer dieselben Parameter eingestellt
werden.

Hilfreiche Hinweise:

Eine der wichtigsten Voraussetzungen filir ein genaues Mefergebnis sind die richtige
Vorbereitung der Probe. So ist z. B. Getreide vorher zu schroten, Fleisch- und Wurstwaren zu
homogenisieren, Papier und Pappe in kleine Schnitzel zu zerreilen, Kork zu brechen, Holzer
und dhnliches zu raspeln und fliissigcremige Stoffe vorher gut zu verriihren.

Je homogener (feiner) das MeBgut ist, um so besser gelingen eine gleichméfige Trocknung
und damit reproduzierbare MeBBwerte.

Um einen guten Durchschnittswert zu erhalten, sollte von einer gro3eren Probe an
verschiedenen Stellen Mef3gut entnommen werden.

Die Mefprobe ist stets auf eine kalte Trockungsschale, gleichmifig verteilt mit einer moglichst
geringen Schiitthhe aufzubringen. Das Probengewicht sollte aber nach Moglichkeit nicht
unter ca. 4 g liegen.

Eine einmal ermittelte Einwaagemenge sollte bei jeder neuen Messung desselben Materials, in
etwa erreicht werden.

Zum Trocknen fliissiger, cremiger und klebriger Stoffe, empfiehlt es sich, die
Trocknungsschale mit einer Alurundfolie auszulegen. Dies hélt die Schale frei von
Probenresten, wodurch aufwendiges Reinigen entfillt. Alufolien und Formwerkzeug
(Folienpresse) sind als Sonderzubehor erhéltlich.

Hilfreiche Ratschlidge und Infos zur Losung auftretender Probleme und zum Erreichen
bestmoglicher MeBresultate bei der Feuchtigkeitsmessung, konnen unter Angabe des
Geritetypes, und des zumessenden Materials bei Fa. a & p instruments unter Telefonnummer
05232/9778-0 eingeholt werden.

Pflege und Wartung:
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16.1. Thr ULTRA X-Gerit ist wartungsfrei. Es ist leicht zu transportieren, da es unempfindlich
gegen Erschiitterungen beim Transport ist. Eine sorgféltige Behandlung ist dennoch zu
empfehlen. Nachstehend einige Ratschldge zur Reinigung.

16.2. Ist die Bedienungsfolie verschmutzt, so diirfen zum Sdubern keine scharfen Reiniger oder gar
Losungsmittel verwendet werden. Handwarmes, klares Wasser ist vollig ausreichend. Fiir das
lackierte Gehduse sollten zum Reinigen keine starken Losungsmittel verwendet werden. Hier
eignet sich am besten handwarmes, klares Wasser mit einem Spritzer Spiilmittel.

16.3. Verschiittetes Wagegut, insbesondere dtzende Stoffe, sofort entfernen. Sind Probenteile neben
die Schalenauflage unter die Abschirmbleche gefallen, sollten diese sofort entfernt werden, da
dies zu einer Fehlfunktion fithren kann.

16.4. Am sichersten lassen sich solche Probenpartikel entfernen, indem man zuerst die
Schalenauflage vorsichtig nach oben aus dem Gerit zieht. Jetzt konnen die Teilchen mit einem
Staubsauger aufgesaugt werden. Niemals Pressluft verwenden! Hierdurch verursachte
Fehler konnen nicht auf Garantie behoben werden.

17. Pannenbhilfe:

Stérung mogliche Ursache

Keine Anzeige im Display Netzkabel nicht angeschlossen oder defekt
Ausfall der Netzspannung oder Sicherung defekt
Die Sicherung und eine Ersatzsicherung befindet
sich in einem Fach {ibe dem Netzanschluf3.

Display defekt
Gewichtsanzeige dndert Zugluft, Vibration des Tisches oder des Bodens.
fortwahrend und das kleine Waagschale oder Schalenauflage hat Beriihrung
g rechts im Display mit Fremdkorper z. B. Probenpartikel.

erscheint nicht

Sollte eine Storung auftreten, die sich anhand dieser Fehlerliste nicht beheben 148t, so konnen Sie
unter der Telefonnummer 05232/9778-19 einen Fachtechniker zu Rate ziehen.

Zubehor fiir Proben die sich schwer von der Trocknungsschale entfernen lassen:

Bestellnummer:
Alufolien 130 mm x 0,01 mm 1001375
Alufolien 130 mm x 0,03 mm 1001390

Folienpresse zum Formen der Alufolien 12300
Weiteres Sonderzubehdr auf Anfrage

Unser Lieferprogramm:
Feuchtemesser fiir hochste Anspriiche, Probentrockner (ohne Waage), Mikrowellen-
Trockenschrinke, Infrarot-Schnellverascher.

a & p instruments ¢.K.

Inh. Peter Ukena

Kluckhofer Weg 61, D-32657 Lemgo, Tel. +49 (0)5232 9778-0, Fax +49 (0)5232 9778-20
Internet: www.apinstruments.de, Email: info@apinstruments.de
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ZUSATZ ZUR BEDIENUNGSANLEITUNG 2011 FUR DIE AUSFUHRUNG 2031

Getrennte Bestimmung von Feuchte und Kristallwasser in Gips.

Die Strahlerleistung auf etwa 12 % stellen (entspricht ca. 45°).

Probe einwiegen ca. 10 g.

Den rechts angeordneten Strahler iiber die Waagschale schwenken. Der Trocknungsvorgang beginnt
automatisch.

Nach Erreichen der Gewichtskonstante bzw. nach Ablauf der vorgewéhlten Zeit, schaltet der
Strahler ab, der Summer ertont und die Feuchtigkeit kann abgelesen werden, bzw. wird ausgedruckt.

Den Strahler zuriickschwenken, das Proben-Restgewicht wird angezeigt. Dieses wird nach
Einschwenken des links angeordneten Strahlers vom internen Rechner ibernommen. Der
Quarzstrahler arbeitet mit voller Leistung; er kann nicht geregelt werden und dient zur Bestimmung
des Kristallwassers. Er erreicht eine Temperatur von ca. 360°C. Nach Erreichen der
Gewichtskonstante bzw. der vorgewéhlten Zeit, schaltet das Gerét ab und der Summer ertont. Der
MeBwert kann abgelesen werden und wird bei angeschlossenem Drucker ausgedruckt.

Zu jeder neuen Messung ist ein auf Zimmertemperatur abgekiihlter Probenteller zu verwenden.
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SCHNITTSTELLENBESCHREIBUNG fur ULTRA X - BAUREIHE UX 20 . 1

(d.h.UX 2011 /U X 2031/U X 2081)

o O B~ WON -

\I

. Schnittstellenart:
. Ubertragungsgeschwindigkeit:
. Schnittstellenbetrieb:
. Datenlange:

. Paritat:

. Ausgabeformat:

. Handschake:

8. Echo:

RS 232/ V.24 unidirektional

1200 Baud

Asynchron

7 Bit

Space

max. 36 druckbare Zeichen pro Zeile mit
zusatzl. CR fur Zeilenwechsel

nicht vorhanden

nicht vorhanden

Die Daten entsprechen den Vereinbarungen nach V.24 fir eine serielle, asynchrone
Datenubertragung. Der Aufbau eines Datenwortes geht aus der folgenden Skizze hervor:

12V Start Start tss | [ MSB Stopp |
oV --
- 12V Bit 0 1 1 6 Bit
7 Daten-Bit Parity
(Zeit)
Datensender Datenempfanger
(Feuchtemesser) (Drucker, Computer)
outTxD2 3RxDin
2T xD out
GND 7 7 GND
Steckerbelegung: 2=senden 7=GND (3 =ohne Funktion)
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